TURKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

BODO BODE DOGRUSAN OTOMOTIV YAN SAN. VE TiC. A.S. DENEY VE KALIBRASYON
LABORATUVARI

Merkez Adres: Kale Mh. Burgak Sk. No:3 Kestel Bursa/Turkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek’te yer alan kapsamlarda
akredite edilmigtir.

Akreditasyon No : AB-0290-K

Akreditasyon Tarihi : 15.08.2023

Revizyon Tarihi / No : 15.08.2023 / 00

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere
uygunlugunu sirdlrmesi halinde 15.08.2027 tarihine kadar gecerlidir.

Gulden Banu Muiderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli
anlagsma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

F701-040 +90 312 410 82 00 - www.turkak.org.tr


https://portal.turkak.org.tr/tr/esign/8df762bf-60d5-4be0-af82-c2caff54d91f
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BODO BODE DOGRUSAN OTOMOTIV YAN SAN. VE TiC. A.S. DENEY VE KALIBRASYON

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0290-K

Adresi :
Kale Mh. Burgak Sk. No:3 Kestel Bursa/Turkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 224 373 2000

: serdar.durna@bodo.com.tr
: www.bodo.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genisgletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon
Belirsizligi (k=2) Metodu
Cizgi Standartlan L<10m r=1mm (184,8+28-L)um Referans cetvel ile
karsilastirma
TS 9505
L : Olglilen deger, [m ]
Serit Metre (Arazi, Atdlye, Pi), (Jeodezik) Tel
Cizgi Standartlan L <150 mm r=0,5mm (58+2,9-L)um Referans cetvel ile
karsilastirma
DIN 866
) L : Olgiilen deger, [m ]
Celik Cetvel, Atdlye veya Mekanik Is
Skalalari
Cizgi Standartlan 0<L <2000 mm r=1mm (119+58-L)pum Referans cetvel ile
kargilastirma
DIN 866
) L : Olgiilen deger, [m ]
Celik Cetvel, Atdlye veya Mekanik Is
Skalalari
Aci Olgme Cihazlan 0<a=<360° r=0,1"(Dijital) 0,68"' VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim
r=5"(Analog) 0,89 7.2
a : Uygulanan deger, [ ° ]
(Bevel) Protraktér (Agi Olger)
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan X veY Eksenleri r=0,001 mm (1,3+14,9-L)um Cam cetvel ile kargilastirma
L <200 mm L : Olgllen deger, [m ]
) N » Misteri Yerinde kalibrasyon
Profil Projektor yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan Aci Olgiimii r=1" 0,62"' Cam cetvel ile karsilastirma
a<360°
* Musteri Yerinde kalibrasyon
yapilir.
Profil Projektor
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <50 mm r=0,001 mm (0,96 +359-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim
10.1
L : Olglilen deger, [m ]
Dis Cap Mikrometresi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <2000 mm r=0,01 mm (56+24,6-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
9.1
L : Olgiilen deger, [m ]
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
Slgtuimleri)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <300 mm r=0,01 mm (141+7,9-L)pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
9.2
L : Olglilen deger, [m ]
Derinlik kumpasi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L<2mm r=0,01 mm 1,2 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
1.3

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayici)

L : Uygulanan deger, [ mm ]

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <10 mm r=0,01 mm 3,7 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim

11.1

L : Uygulanan deger, [ mm ]
Olgii Saatleri (Komparatér)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <3 mm Adim 4 um Optik Olglim Metodu

Acl 248" TS EN ISO 2409

L : Uygulanan deger, [ mm ]
Boya yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN
1SO 2409
Boyut Standartlar 0,03mm=sL<2 Ylzeyler aras| mesafe 0,68 um DIN 2275

mm Slgimu L : Uygulanan deger, [ mm ]

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge))
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <25mm - (289+233-L)um CMM Olgiim Metodu

Optik Olglim Metodu

L : Olgiilen deger, [m ]
Radyus Mastarlari
Uzunluk Olgiim Cihazlari L <1000 mm r=0,01 mm (134+174-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim

Yiikseklik Olgme Cihazi
Mihengir

9.3
L : Olgiilen deger, [m ]

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmisgtir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Belirsizligi

Aciklamalar / Kalibrasyon
Metodu

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan

Terazi

400g<m<1500¢g E, Sinifi Kutleler ile (0,03+2,1-10°-m)mg

Euramet cg-18
m : Olgiilen deger, [ g ]
o Cihazin kullanildigr yerde

Otomatik olmayan tartim cihazlar 19<sm=<1kg F4 Sinifi Kitleler ile (81,6 +2,1-102-m)mg Euramet cg-18
m : Olgiilen deger, [ g ]
Terazi
e Cihazin kullanildig! yerde
Otomatik olmayan tartim cihazlarn 1kg<m=<35kg F4 Sinifi Kutleler ile (0,16+32-10%-m)g Euramet cg-18
m : Olglilen deger, [ kg |
Terazi
e Cihazin kullanildigr yerde
Otomatik olmayan tartim cihazlar 10g<m<50kg M, Sinifi Kutleler ile (0,82+12-10° - m)g Euramet cg-18
m : Olglilen deger, [ kg |
Terazi
o Cihazin kullanildigi yerde
Otomatik olmayan tartim cihazlar 50 kg < m <500 kg My Sinifi Kitleler ile (39,8+23-10°%-m)g Euramet cg-18

Terazi

m : Olgiilen deger, [ kg |

e Cihazin kullanildig! yerde

Otomatik olmayan tartim cihazlar

500 kg < m < 2500 M, Sinifi Kitleler ile (0,4+1,2-10%-m)kg

Euramet cg-18

kg m : Olgiilen deger, [ kg ]
Terazi
e Cihazin kullanildigr yerde
Otomatik olmayan tartim cihazlari 2500kg<m< M, Sinifi Kitleler ve Ikame (0,9+3,0-10% - m)kg Euramet cg-18
12500 kg Yikler ile m : Olglilen deger, [ kg |

Terazi

e Cihazin kullanildigi yerde

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan

Terazi

1mg<m=<400g E, Sinifi Kutleler ile (0,08+1,9-10% - m)mg

Euramet cg-18
m : Olgiilen deger, [g ]
e Cihazin kullanildigr yerde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Basing
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Belirsizligi Aciklamalar / Kalibrasyon
Cihazlar = Metodu
Bagil Basing 1 bar < p <20 bar Pnématik 26 mbar Euramet cg-17
p : Uygulanan deger, [ bar |
Analog Manometre
Bagil Basing 1 bar < p <20 bar Pnématik 26 mbar Euramet cg-17
p : Uygulanan deger, [ bar |
Sayisal Manometre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Muderrisoglu tarafindan
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi




